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odrobny rozpocet projekt

Hlavna aktivita projektu - Rozvoj existujuceho MSP

Vecny popis vydavku
Jednotkovd  Opravnené vydavky (sucastou popisu vydavku musi byt informdcia, ¢i dana polozka
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Merna Pocet

jednotk: jednotiek
ISSIS S RS (EUR) (EUR) pripade relevantnosti identifikacia vysky vydavkov suvisiacich s obstaranim

predmetu zakazky)

Dodavka, montaz a instalacia komplexnej linky na kovovu 3D tlac ktora pozostava z:
- stanica pre depoziciu viazaného kovu (technoldgia tlace: depozicia viazaného
kovu, maximalna velkost vytlacku - min. x=300 x y=200 x z=200 mm, maximalna
velkost vysledného produktu - min. x=250 x y=170 x z=170 mm, minimalna vyska
vrstvy - max. 50 um , vykon tlaée min. 15 cm3/hod, realizuje manualne
odstranitelné podporné struktury)

- stanica odstrariovania spojiva pre maximalnu velkost vytlacku

022 Samostatné hnutelné X i L, L o, .
- sintrovacia komora pre maximalnu velkost vytlacku (maximalna teplota min. 1350

Technologickd linka na 3D tla¢ kovov veci a stbory hnutelnych ks 2,0 187 666,67 375333,33 o, R , )}
veci °C, automaticka tvorba sintrovacich profilov)
- inStalacnad suprava funkénych materidlov — média, roztok na odstrafovanie
spojiva, sintrovaci plyn
- inStalacnd sada materialov - minimalne 3 druhy kovov
- technologicka linka musi dalej spliiat: pouivatelské rozhranie dotykovy displej,
konektivitu Wifi a Ethernet, podporované typy stborov: min. STL, IGES, JT, STEP,
softvérovo riadeny pracovny postup, zaruku a servisnt podporu 24 mesiacov
- dodavka, montaz a instalacia v rozsahu 4 dni
Dodavka, montaz a instaldcia lomplexnej linky pre aditivnu kovovyrobu, ktora
pozostava z:
- stanica jednoprechodového tryskania (technoldgia tlage: jednoprechodové
tryskanie, maximalna velkost vytlacku min. x=330 x y=330 x z=300, maximalna
velkost vysledného produktu min. x=250 x y=250 x z=250 mm, minimalna vyska
vrstvy max. 50 um, vykon tlae min. 7500 cm3/hod., realizuje manualne
022 Samostatné hnutelné odstranitelné podporné Struktury)
Technologickd linka na aditivnu kovovyrobu veci a subory hnutelnych ks 1,0 921 666,67 921 666,67 |- stanica odstrafiovania spojiva pre maximalnu velkost vytlacku
veci - sintrovacie oddelenie s 2 komorami pre maximalnu velkost vytlacku

- inStalaénd suprava funkénych materidlov

- funkéné média, roztok na odstrariovanie spojiva

- technologick4 linka musi dalej spliiat: pouzivatelské rozhranie dotykovy displej,
konektivitu Wifi a Ethernet, podporované typy suborov: min. STL, IGES, JT, STEP,
softvérovo riadeny pracovny postup, zédruku a servisnd podporu 24 mesiacov

- dodavka, montaz a instalacia v rozsahu 8 dni

Spolu (Celkové opravnené vydavky projektu) _
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