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Podrobny rozpocet projektu

Hlavna aktivita projektu - Rozvoj existujiceho MSP

Vecny popis vydavku
(sucastou popisu vydavku musi byt informdcia, ¢i dand polozka
obsahuje/neobsahuje vydavky suvisiace s obstaranim predmetu zdkazky a v
pripade relevantnosti identifikdcia vysky vydavkov suvisiacich s obstaranim
predmetu zdkazky)

Mernd Potet Jednotkova Opravnené vydavky

Skupina vydavkov . . : cena celkom
dnotk dnotiek
jednotka  jednotie (EUR) (EUR)

Nazov vydavku

Vydavky na nékup nového dlhodobého majetku, ktory bude vyuZivany na produkciu produktu Ziadatela !

Technické parametre stroja su: nosny portélovy ram stroja pre uloZenie frézov.agregatov,
hlavné frézovacie vreteno — pre synchrénne opracovanie obrobkov naraz - 2ks, vykon
hlavného frézov.vretena - min. 12kW, moznost priebezného aj nepriebezného drazkovania
obrobkov, chladenie hlavného frézovacieho vretena kvapalinou, otacky hlavn.frézovcieho
vretena plynulo regulovatelné - 0 -24 000 ot./min., hmotnost nastroja - min. 6kg, senzor
zaznamu chvenia fréz.vretena pri opracovani 2 ks, kopirovaci systém nerovhomerného
povrchu frézovaného materialu 2 ks, vitaci agregat — vykon motora - min. 2,2 kW, otacky
vft.agregatu plynulo nastavitelné - od 0 — 7 500 ot./min., poCet vertikalnych vretien - min. 9
ks, pocet horizontdlnych vretien - min. 4ks, zdsobnik na automatickd vymenu nastroja
pocet 2 ks, pocet nastrojov moznych umiestnit v autom.zasobniku - min. 10 ks, centralne

022 Samostatné mazanie pre vietky pojazdové drahy, rychlost posuvu v smere osi x a y - min. 60 m/min,

Dvojvretenovd automatickd CNC fréza (HTPS) hnutelné veci a sibory ks 1,0 246 375,29 246 375,29 rychlost posuvu v smere osi z - min. 30 m/min, stél pre upnutie obrobkov v pojazdovom
hnutelnych veci vyhotoveni — poéet 2 ks, moznost zafixovania oboch stolov pre opravanie nadmerne
velkych obrobkov, rozmer jedného stola v smere osi X - min. 1830 mm, rozmer jedného
stola v smere osi Y - min. 1500 mm, typ ukladacieho stola pre obrobky —rastrovy ,
hlinnikovy, pocet nulovych bodov pre obrobky = 4, Pocet dorazovych kolikov pre nulové
body so snimanim koncovej polohy spustenia - min. 20 ks, Vakuova pumpa — pozadovany
vykon védkua - min. 500 m3/min., Dotykovd obrazovka Full —HD rozmer 21,5 “, softvér pre
3D néhlad obrobkov vrat. grafické zobrazenie rozli¢nych pracovnych rovin. Ziadatel z
ddvodu maximalnej moznej ziadanej sumy (znizenie COV z hladiska limitov) rozdelil
vydavok na opravnené a neopravnené vydavky v pomere: - Celkova suma: 366 500,- Eur,
neopravneny vydavok: 120 124,71 Eur, opravneny vydavok: 246 375,29 Eur. Doslo ku
ponizeniu ohladom zistenia v rdmci ¢erpania nepriamej minimalnej pomoci. Blizsia
$pecifikicia vecného popisu vydavku je st¢astou prilohy &. 10 schvélenej ZoNFP.
. . C SRS s 022 Samostatné
D\{olvretenova .uutomatlcka CNC fréza (Dalsie poZiadavky) - Doprava na hnutelné veci a sibory ks 10 1600,00 1600,00
miesto osadenia o 3 i .
hnutelnych veci Doprava na miesto osadenia - vid prieskum trhu
i , L PP .. . 022 Samostatné
Dvojvretenovd automatickd CNC fréza (DalSie poZiadavky) - Osadenie a hnutelné veci a sibory ks 10 14 400,00 14 400,00

zapojenie zariadenia - (montdz)

hnutelnych veci Osadenie a zapojenie zariadenia - vid prieskum trhu
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022 Samostatné

Technické parametre zariadenia su: nosny portalovy rdm pre namontovanie
upinacich prisaviek, linedrne vedenia s ochranou proti prachu, pohony cez ozubeny
remeri, pojazdova drdha v smere osi X - min. 8500 mm, pojazdova draha v smre osi
Z - min. 1200 mm, rychlost posuvu v osi X - min. 90 m/min., rychlost posuvu v osi Z
min. 45 m/min., éas nakladania pre jeden obrobok - min. 35 sec., centralne mazanie
automatické, vyroba vakua pre podtlakové prisavky - stlacenym vzduchom,
Minimalny rozmer obrobku - 400x400 mm, maximalny rozmer obrobku - 2650x1600
mm, nosnost /hmotnost obrobku/ v rozsahu - 0-60 kg, vy$ka naloZenia palety s

poZiadavky) - Osadenie a zapojenie (montdz)

hnutelnych veci

Automatické vakuové nakladacie zariadenie do CNC frézy (HTPS) hnutelné veci a subory ks 1,0 90 233,33 90 233,33 I ) o o,
- , obrobkami - min. 1250 mm, schopnost nakladania pri presnosti uloZenia dielcov
hnutelnych veci ) . . .
na palete - max. +/- 20 mm, prestavenie nosnikov v manipulaénej jednotke —
manualne, pocet nosnikovych profilov v smere osi Y pre prisavky - min. 4ks, pocet
vékuovych prisaviek na jednom nosniku - min. 4ks, priemer jednotlivych vakuovych
prisaviek na nosniku - Min. @ 30 mm, pocet pripojovacich bodov — pripojky pre
prisavky - min. 16 ks, centrovacia jednotka s prisavkovym tanierom min.D=125mm
- min. 1ks, senzor na kontrolu vysky naloZenej palety, senzor na kontrolu
odobrateho mnoiZstva platni z palety, Cistiace zariadenie na ofukovanie prachu z
dielcov - min. 4 tlakové jednotky, synchrénne nakladanie 2 identickych obrobkov,
senzor kontroly obrobku (&i nespadol kus). Blizsia Specifikacia vecného popisu
vydavku je st¢astou prilohy ¢ 10 schvélenej ZoNFP.
« 022 Samostatné
Automatické vakuové nakladacie zariadenie do CNC frézy (DalSie
5 . . frézy ( hnutelné veci a subory ks 1,0 1366,67 1366,67
poZiadavky) - Doprava na miesto osadenia o , ) .
hnutelnych veci Doprava na miesto osadenia - vid prieskum trhu
« 022 Samostatné
Automatické vakuové nakladacie zariadenie do CNC frézy (DalSie
frézy ( hnutelné veci a subory ks 1,0 7 766,67 7 766,67

Osadenie a zapojenie zariadenia - vid' prieskum trhu

Spolu

Spolu (Celkové opravnené vydavky projektu)

| 361 741,96|
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